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Uvodem

Vazeny zdkazniku!
Dékujeme za davéru v néS vyrobek a pfejeme Vam, abyste byl pfi praci s nim spokojen.

Automat pro svarovani elektrickych fitinkd ROWELD® ROFUSE Sani 160 je uréeny vyhradné
pro svafovani odpadnich potrubi s elektricky svafovanymi natrubky z PE materialu.

Pristroj ROWELD® ROFUSE Sani 160 je vyrobeny podle nejnovéjsiho stavu techniky a dle
uznavanych bezpecnostné technickych norem a je vybaveny bezpecnostnimi zafizenimi.

Pfed odeslanim byl pfistroj zkontrolovan z hlediska funk&nosti a bezpecnosti. Pfi nespravné
obsluze pfistroje nebo jeho zneuZiti vSak hrozi nebezpedi pro

- zdravi provozovatele,

- pfistroj samotny a jiné materialni hodnoty provozovatele,

- efektivni praci pfistroje.

V8echny osoby, které se uc€astni uvedeni pfistroje do provozu, obsluhy, udrzby a oprav
pristroje ROWELD® ROFUSE Sani 160, musi
- mit odpovidaji kvalifikaci,
- provozovat pristroj pouze pod dohledem,
- pFed uvedenim svafovaciho automatu do provozu pfesné dodrZovat pokyny uvedené v
tomto navodu k obsluze.

Dékujeme.



1 Bezpe €énostni pokyny

Pfi pouzivani svarfovaciho automatu ROWELD® ROFUSE Sani 160 je nutné v rdmci ochrany
pfed uderem elektrického proudu a nebezpec€im poranéni a pozaru dbét nize uvedenych
bezpecnostnich opatfeni. Pfectéte si vSechny tyto pokyny a dodrZuijte je pfedtim, nez budete
pristroj pouZivat. Tyto bezpecnostni pokyny uchovavejte na bezpe&ném misté.

1.1 Poradek na pracovisti

UdrZujte na svém pracovisti pofadek. Neprehlednost a nepofadek mohou vSeobecné vést
k Grazam.

1.2 Pozornost na pracovisti

Pfi praci budte za kazdych okolnosti pozorni a soustfedéni a pfistroj pouZivejte pouze tehdy,
kdyZ se na to skute¢né citite. Davejte pozor na v3e, co délate.

1.3 Zajist éni sva fovaciho postupu

Pro mechanické zajisténi fitink( a spoje pouzivejte upinaci pfipravky. To navic umozni
ovladat svafovaci automat obéma rukama.

1.4  Zohledn éni okolnich vliv G

S pfistrojem nepracujte v mokrém nebo vlhkém prostfedi nebo v desti. NepouZzivejte ho v
blizkosti hoflavych materiala (napf. kapalin a plynd). Zabrarite jakémukoliv kontaktu

s kyselinami a jinymi leptavymi chemikaliemi.

1.5 Cist éni svafovaciho automatu

Pfistroj ROWELD® ROFUSE Sani 160 necistéte proudem vody a neponofujte ho do vody.
Pro odstranéni necistot pouZivejte suchy hadr.

1.6 Kontrola sva fovaciho automatu z hlediska poSkozeni

Pfed kazdym pouzitim pfistroje peclivé zkontrolujte, zda ochranna zafizeni nebo lehce
poskozené dily spravné a fadné funguji. Zkontrolujte, zda jsou kontakty v pofadku a fadné
upevnéné a zda jsou kontaktni plochy Cisté. VeSkeré dily musi byt spravné namontované a
musi byt spInéné vSechny podminky pro zajiSténi Fadného provozu pfistroje.



1.7 Opravy

Poskozena bezpecnostni zafizeni a jejich ¢asti musi byt odborné opravené nebo vyménéné
v zékaznickych servisech. Proto sméji opravu pfistroje provadét pouze odborné zpusobilé a
uznavané osoby. Opravy provadéné vlastnimi silami nejsou vSeobecné povolené a mohou
vést k vaznému ohroZzeni.

1.8  Otevreni krytu p Fistroje

Svafovaci automat smeji otevirat pouze odborni zaméstnanci firmy Rothenberger, resp. ji
povéfenych partnerskych firem.

1.9 Pouzivani vhodnych pom ucek

Pouzivejte pouze schvalené a odpovidajicim zplsobem oznac¢ené pomucky (napf.
prodluZzovaci kabel).

1.10 Pouzivani origindlniho p FisluSenstvi

Zésadné pouzivejte — pokud jsou k dispozici — pouze originalni pfisluSenstvi a originalni
n&hradni dily.

1.11 Pouzivani spravného p Fistroje

Dbejte na to, abyste pouzivali spravny pristroj, a svafujte pouze fitinky, které jsou pro tento
Gcel uréené. Svarovaci automat se smi pouzivat vyhradné v domovnich instalacich. Neni
povoleno pfistroj pouzivat u potrubi uloZzenych v zemi.

1.12 VytaZeni zastr €ky ze sité

Pokud pfistroj nepouzivate, vytahnéte zastr¢ku ze sité, aby se zamezilo zbyteEnym rizikm.

1.13 Bezpeéné uloZeni sva fovaciho automatu

Pristroj uloZte na bezpecném misté. K tomuto G&elu jsou zvIasté vhodné suché, vysoko
poloZené a uzaviené prostory, ke kterym navic nemaji pfistup déti.

1.14 Ochrana p fed uderem elektrického proudu

PFistroj pfipojujte pouze do zasuvek vybavenych ochrannym kontaktem. Ve vihkém prostredi
nebo v8eobecné tam, kde hrozi zvySené riziko zemniho spojeni, je nutné pfistroj provozovat
s bezpeclnostnim FI spinaem (chybovy proud 30 mA).

1.15 Obsluha pouze odborn & zpusobilymi osobami

Svarovaci automat sméji obsluhovat pouze odborné zpUsobilé osoby nebo ucni, pokud je jim

jako dozor pfidélena odborné povolana nebo k vyuce opravnéna osoba. VSeobecné plati, ze
pFistroj nesméji obsluhovat osoby mladsi 16 let.



1.16 Zabréneéni neamysinému spust éni pfistroje

Dbejte na to, aby byl pfistroj pfi pfipojeni zastréky do sité vypnuty, a pfenasejte ho tak, aby
nemohlo dojit ke stisknuti Zddného z obou tlacitek.

1.17 Pouzivani sva fovaciho nebo si tového kabelu k jinému 0 €elu

Kabel nepouZzivejte pro pfendseni pristroje ani pro vytaZzeni zastréky ze zasuvky. Chrarite
kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

1.18 Pripojeni k siti

Pro pfipojeni k siti dodrZzujte podminky EVU (dodavatel elektrické energie), VDE (Svaz
némeckych elektronikd), pfedpisy prevence vzniku Urazu, predpisy DIN/CEN a narodni
predpisy. JiSténi 10 A. Pristroj provozujte pres zafizeni na ochranu proti chybovym proudim
(bezpe&nostni FI spina¢, chybovy proud 30 mA).

1.19 Ochrana p fed vysokou teplotou natrubku

Pozor!

Bé&hem svafovani a po ném se prosim nedotykejte svafovaciho natrubku ani jeho okoli.
Jejich teplota muze doséhnout az 200 °C.

1.20 Ochrana p fed elektrickym nap étim natrubku

Pozor!

Kontaktem k natrubku mize v prabéhu svarovani prochazet proud o velikosti az 230 V.
Dbejte proto vZdy na to, aby konektor, svafovaci kabel i natrubek byly v pofadku. Béhem
svafovani nesahejte do prostoru kontakt a svafovaci kabel nikdy neodpojujte, aniz byste
predtim neukondcili proces svarovani.

1.21 Uchovavani potrubi a natrubk @ v suchu

Nesvarujte vihkd nebo vodou napinéna potrubi nebo néatrubky.



2 Udrzba a opravy

Vzhledem k tomu, Ze se jedna o svarovaci automaty pouzivané v oblasti vyznamné

z hlediska bezpecnosti, smi se jejich udrzba a opravy provadét pouze u nas nebo u
nékterého z ndmi specialné proskolenych a autorizovanych smluvnich partnera. Tak je
zaruceno, Ze Vas svarfovaci automat bude na konstantni a vysoké Urovni techniky a
bezpecnosti.

POZOR!

Pfi nedodrzZeni vySe uvedenych pravidel zaniké zaruka a ru€eni za vyrobek, pfipadné za
timto zplsobem vzniklé nasledné Skody.

PFi kontrole bude V&S pfistroj automaticky dovybaven tak, aby odpovidal aktualnim
technickym standarddm platnym pfi odeslani a Vy ziskate na zkontrolovany pfistroj
tfimésicni zaruku funk&nosti.

Doporucuje nechat si svafovaci automat zkontrolovat minimalné kazdych 12 mésicu.

Dbejte na provadéni opakovanych kontrol dle BGV A2!

Preprava, skladovani, odeslani

Pristroj ROWELD® ROFUSE Sani 160 se odesila v karténové krabici. Pfistroj skladujte
v karténové krabici a chrarite pfed vihkem.

Svarovaci automat by se mél zasilat pouze v kartonoveé krabici.
3 Princip fungovani p Fistroje
Pomoci svafovaciho automatu ROWELD® ROFUSE Sani 160 Ize svarovat elektrické
natrubky u odpadnich potrubi pouzivanych v domovnich rozvodech z materialtl PE / PP
vyrobcu Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Wavinduo a Vulcathene-Euro.
Mikroprocesorem fizeny svarovaci automat ROWELD® ROFUSE Sani 160

- plné automaticky reguluje a kontroluje pribéh svarovani,

- stanovuje dobu svafovani v zavislosti na okolni teplotg,

- zobrazuje veSkeré informace prostfednictvim LED kontrolek nebo na 7segmentovém
displeji.



4 Ovladani p Fistroje
4.1  V3Seobecné informace tykajici se zp usobu prace

Svafovani s pouZzitim topné spiraly se vyznacuje tim, Ze svafeni povrchu potrubi a vnitfni
strany natrubku probiha ohfatim spiraly umisténé v natrubku na odpovidajici teplotu. Pfitom
dochéazi ke smrténi natrubku, pfi¢emz se vytvori nutny pfitlak pro poZzadované spojeni
natrubku a potrubi. Svafovaci automat generuje k tomuto uc€elu nutnou elektrickou energii,
kterou reguluje podle uréitych parametrt (napf. okolni teploty).

4.2 PFiprava ke sva rovani

VSeobecné je nutné dodrzovat veSkeré dilezité udaje vyrobce potrubi, resp. natrubku.
Nejprve je nutné zarovnat oba konce potrubi pomoci vhodného pfistroje tak, aby byly kolmé
a rovné. Poté se oba konce zadisti pomoci pfipravku na odstrafiovani otfepu nebo se
Skrabkou a stahovakem upravi na odpovidajici délku. Takto vznikly povrch, uréeny pro
svarovani, se poté jesté ocisti vhodnymi rozpoustédly (papir neobsahuijici vidkna, lih nebo
vhodny alkohol). Takto ociSténého povrchu se jiz nedotykejte. Nyni je mozné natrubek a
potrubi smontovat.

4.3 Zapnuti sva fovaciho automatu

Svarovaci automat se pfipoji k siti 230 V a zapne sitovym spinacem.

Nasleduje autotest. VSechny tfi LED kontrolky se na kratkou dobu

najednou rozsviti a tim indikuji pfipravenost svafovaciho automatu. Dale H 0
se na 7segmentovém displeji zobrazi po dobu cca 1 vtefiny rezim HO.

Poté displej a LED kontrolky opét zhasnou.

4.4 PFipojeni natrubku

Svarovaci kontakty pfipojte k natrubku, pficemz dbejte na jejich fadné upevnéni. Plochy
kontaktu a fitinku musi byt Cisté. Znecisténé kontakty mohou vést k vadnému svareni a
kromé toho k prehrati a speceni konektoru.

Pro vytvofeni kontaktu s fitinkem se rozsviti Zlutd LED kontrolka (Fitink pfipojen). Sou¢asné
se na displeji zobrazi doba svarovani. Tladitkem START se proces svarovani zahaji.

Svarovani je ukon€eno po cca 80 s. Pfi stanoveni doby nutné pro
svafovani je ¢astecné zohlednéna vnéjsi teplota, ¢imzZ je mozné, Ze 8 0
bude nastavena i doba vy3Si nebo niZsi nez 80 s.



45 Svarovani

Proces je v pribéhu celé doby svafovani monitorovan na zéakladé vypoctenych parametr
svarovani fitinku.

4.6 Ukon éeni svafrovani

Svarovani je fadné ukondené, pokud je na displeji zobrazen skutecny ¢as svarfovani =0 s,
soucasné se rozsviti zelena LED kontrolka (konec) a dvakrat zazni akusticky signal.

4.7 PferuSeni sva fovani

Svarovani nebylo provedeno fadné, pokud se rozsviti Eervena LED kontrolka (porucha) a
zazni pferuSovany akusticky signal. Dale se na displeji zobrazi chybové hlaseni.

Chybu Ize potvrdit pouze tlagitkem STOP.
4.8 Doba ochlazeni

Je nutné dodrZovat dobu ochlazeni dle udaju vyrobce fitinku. Dbejte na to, aby v pribéhu
doby ochlazeni na jesté horké spojeni mezi potrubim a fitinkem nepusobily Zadné vnéjsi sily.

49 Navrat na za ¢atek sva rovani

Po ukongeni svafovani se svafovaci automat vrati po preruseni pfipojeni k fitinku opét na
zacCatek svarovaciho procesu. Pro zabezpeceni proti neimysinému dvojimu svafeni stejného
natrubku je nutné automat jak po rfadném ukonceni, tak po preruSeni svafovani nejprve
odpoijit od fitinku, aby byl pfipraven pro dalsi svarfovani.



5 Prehled kontrolnich funkci

5.1 Systémove chyby

POZOR!

Svarovaci automat je nutné okamzité odpojit od zdroje napajeni a od
fitinku. Autotest objevil chybu v systému. Pfistroj se nesmi dale pouZivat
a je nutné ho odeslat k opraveé.

5.2  Vypadek napjeni

Posledni svafovani neni kompletni. Do3lo k odpojeni svafovaciho
automatu od zdroje napajeni. Chybu je nutné potvrdit stisknutim tlacitka
STOP.

5.3  Chybi kontakt

Svarfovaci automat a fitink nejsou zcela vodivé propojené (zkontrolujte
pripojeni k fitinku), resp. doslo k pferuSeni topné spirdly.

54 Podp éti

Vstupni napéti je nizSi nez 180 V, upravte vystupni napéti dynama.

5.5 Prepéti

Vstupni napéti je vySSi nez 280 V, upravte vystupni napéti dynama.

5.6  Chyba teploty / Vadny tepelny snima €

Okolni teplota se nachazi mimo pracovni rozsah pfistroje: je nizsi nez
-5 °C nebo vysSi nez +40 °C.

Objevi-li se toto hlaSeni b&éhem autotestu, je vadny tepelny snimac.
5.7 Chyba frekvence

Hodnota frekvence vstupniho napéti je mimo toleranci (40 Hz - 70 Hz).

5.8 PF¥ilis nizky, resp. vysoky proud

Toto hlaSeni se zobrazi pfi aktualnim preruseni toku proudu nebo je-li
proudova regulace vadna.

EO

El

E2

E3

E4

ES

E6

E7



5.9 Nouzové vypnuti

Doslo k pferuSeni procesu svafovani tlaitkem STOP.

5.10 Fitink je jiz sva Feny

Po svafeni nedoSlo k oddéleni natrubku od automatu a pfistroj se
pokusil znova zahajit svafovani.

ES8

E9



6 Poruchy
6.1 PFistroj po zapnuti nereaguje a neprovede autotest
MozZné pficiny:

pfistroj neni pfipojeny do zasuvky

vadny spina¢

vadny pripojovaci kabel

vadny pristroj

vSeobecné problém s elektrickym napajenim

6.2 Po pfipojeni natrubku nesviti Zlutd LED kontrolka; neni moZzné provad ét
svafovani

Mozné priciny:

kontakty nejsou ke svafovanému materialu spravné pfipojené
znecisténeé kontakty

vadny svarovaci kabel

vadny natrubek

nevhodny natrubek

vadny pristroj



7 Technické Gdaje p Fistroje ROWELD ® ROFUSE Sani 160

Jmenovité napéti
Frekvence
Vykon
Stupen ochrany
Primarni proud
Rozsah okolni teploty
Max. vystupni proud
Tolerance méfeni:
teplota
proud
Rozméry pouzdra

Délka svarovaciho kabelu

Délka sitového kabelu

230V

40 Hz - 70 Hz
1.200 VA, 80 % ED
IP 44

max. 10 A
-5°Caz +40°C
5A

5%

2%

délka = 120 mm, Sitka = 160 mm, vySka = 77 mm
3m

2,5m



8 Adresa pro udrzbu a opravy

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH

Lilienthalstrasse 71 - 87 Tel.: +49 (0)5602 9394 0
D 37235 Hess. Lichtenau Fax: +49 (0)5602 9394 36
Némecko www.rothenberger.com

9 PFisluSenstvi/Nahradni dily pro p  Fistroj ROWELD ® ROFUSE
Sani 160

Kuffik z hliniku
Navod k obsluze pfistroje ROWELD® ROFUSE Sani 160

Skrabka

10 Likvidace

Jednotlivé &asti pfistroje jsou cennymi surovinami a mozno je odevzdat k recyklaci. Pro tento
Gcel jsou k dispozici autorizované a certifikované recyklacni firmy. Pro ekologickou likvidaci
nerecyklovatelnych dila (napf. elektroniky) prosim kontaktujte pfislusny Ufad pro nakladani

s odpady.

Plati pouze pro N émecko:

Likvidaci VaSeho pfistroje ROTHENBERGER za Vas provede firma ROTHENBERGER
ROTHENBERGER Service Express. Ktery z téchto obchodnich zastupct firmy
ROTHENBERGER sidli ve Vasi blizkosti, to se dozvite na nasich webovych strankach
www.rothenberger.com.



OPTIONAL

PrisluSenstvi a ndhradni dily

PrisluSenstvi a ndhradni dily objednavejte u svého odborného prodejce

razitko

nebo na nasi ,service after sales" hotline:

Tel.: +496195/99 52-14
Fax: +496195/99 52-15

Zakaznik / Adresa

Zakaznickeé &islo

Cislo objednavky

Kontaktni osoba

Telefon

VaSe objednavka

Cislo vyrobku Pocet

Popis

Cena







